Natryskiwanie cieplne HVAF

catkowita dtugosc¢ 10 000 mm <3800 mm

dtugos¢ bebna 8760 mm

rolki

$rednica rdzenia od 1800 do <500 mm
2000 mm

maksymalna waga | 32 tony <500 kg

HANNECARD

YOUR ROLLER EXPERT

NATRYSKIWANIE CIEPLNE
POWLOKDLAAPLIKACIJI
PRZEMYSLOWYCH
IPAPIERNICTWA

Firma Hannecard oferuje w Europie nastepujace technologie natryskiwania cieplnego:

° natryskiwanie HVAF
° natryskiwanie HVOF
° natryskiwanie ptomieniowe: spalanie acetylenu i tlenu

Procesy te polegaja na naktadaniu materiatébw metalowych i weglikowych w postaci
proszku z bardzo duzg predkoscig na powierzchnie walca i sg stosowane do ochrony
przed $cieraniem, korozja, naprawy powierzchni i ochrony chemiczne;j.

Te 3 technologie pozwalajg nam oferowac bardzo szeroka game powtok, ktore spetniaja
najbardziej rygorystyczne wymagania wszystkich branz.

HVAF: najnowsza generacja proceséw naddzwiekowych

W przypadku HVAF, zastosowanie powietrza zamiast tlenu (jak w przypadku procesu
HVOF) umozliwia optymalizacje predkosci i temperatury natryskiwania, a tym samym
zmniejszenie zmian w materiale podczas natryskiwania. Prowadzi to do zwartosci,
twardosci i optymalnego sktadu powtok. Proces ten oferuje znaczng przewage

w produkcji gestych, wysokiej jakosci powtok ochronnych do wymagajacych
zastosowan przemystowych.

HVOF: szybkie natryskiwanie termiczne

Natryskiwanie termiczne HVOF jest procesem naddzwiekowego natryskiwania
ptomieniowego. Charakteryzuje sie doskonatg przyczepnoscia do podtoza, a takze
niskg porowatoscig. Pozwala to na uzyskanie doskonatych wtasciwosci mechanicznych
powtoki: wysoka gesto$¢, mocna przyczepnosce, bardzo dobra odpornosc na zuzycie

i korozje.

Plomien: Solidny i ekonomiczny proces

Natryskiwanie ptomieniowe jest prostym i solidnym procesem termicznym,
pozwalajacym np. na wykonanie miejscowych napraw lub wytworzenie powtoki o
bardzo duzej chropowatosci.
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Kabina do natryskiwania cieplnego

HANNECARD

PRODUKCJA

Mozliwosci produkcyjne wahajg sie:

YOUR ROLLER EXPERT

Srednica do 2 000 mm, dtugo$¢ do 10 000 mm i maksymalna
waga do 32 ton dla technologii HVAF.

ROZWIAZANIA HANNECARD

Hannecard oferuje kilka typdw powtok natryskiwanych cieplnie:

° Weglik chromu

° Weglik wolframu

) Weglik o nieprzywierajacym wykonczeniu
° Weglik o specyficznym wykonczeniu

Wszystkie nasze rozwigzania sg dostepne w wersji Standard lub Plus. Zaleta wers;ji
,Plus” polega na wykorzystaniu zoptymalizowanych proszkéw w celu uzyskania wyzszej
twardosci i lepszej odpornosci na korozje i Scieranie.

‘ Powtloka

HanneSpray Cr

Twardos$¢ do 900 HV
Chropowatos¢ od 0,05
do 12 um

‘ Charakterystyka

Dobra odpornos¢ na korozje
Mozliwa duza grubos¢
Maksymalna odporno$¢ na temperature do 900°C

nieprzywiera-
jace

Weglik

chromu HanneSpray Cr Plus Optymalna odpornos¢ na korozje
Twardos¢ do 1100 HV + Dobra odpornos¢ na écieranie
Chropowato$¢ od 0,05 « Certyfikacja dla kontaktu z zywnoscia (UE i USA)
do 12 um Maksymalna odporno$¢ na temperature do 900°C
HanneSpray W « Rozwigzanie nieprzywierajgce
Twardoéé do 1100 HV Silna przyczepnos¢ do podtoza
Chropowato$é od 0,05 + Mozliwa duza grubos¢

Weglik do12 pm + Maksymalna odpornos¢ na temperature do 500°C

wolframu HanneSpray W Plus + Optymalna odpornos¢ na Scieranie (bardzo
Twardosc¢ do 1400 HV wysoka twardos<l:)l L
Chropowato$é od 0,05 do Lepsza odporno$¢ na korozje niz Hannespray W
10 pm + Maksymalna odporno$¢ na temperature do 500°C
Carburfion NG » Dobra odpornos¢ na scieranie

Wegliki Niska zwilzalnos¢

+ Kolor grafitowy - Dobra odpornos¢ na zarysowania

wykonczenie | CNropowatosé +/-3 um - Bardzo dobre whasciwosci antyadhezyjne

Certyfikat dla kontaktu z zywnoscia (jesli
Hannespray Cr Plus zastosowano jako podktad)

Maksymalna odporno$¢ na temperature do 400°C

Wegliki o
wysokiej
chropowato-
sci

HanneSpray HR

Twardos$¢ do 1100 HV
Chropowatos¢ od 10
do 24 ym

Dobra odpornos¢ na $cieranie

Specjalna powtoka do zastosowan wymagajacych
wyjatkowej przyczepnosci

Mozliwos$¢ wykonczenia antyporostowego

Maksymalna odpornos¢ na temperature do 500°C




Wykonczenie lustrzane powtoki

WIOCEJ INFORMACJI?

Aby uzyskac¢ wiecej informacji skontaktuj sie
z Doradca Technicznym firmy Hannecard lub

odwiedz naszg strone internetowa pod adresem:

www.hannecard.pl

HANNECARD

YOUR ROLLER EXPERT

ALIKACJE | REFERENCIJE

Przemyst metalurgiczny: rolki pieca, S-rolki , wat deflektora, odbierajacy, podajacy, dozujacy,
przeciw-szczotkowy.

Artykuty papiernicze: kalander, cylinder suszacy, walec prowadzacy nawijaka.

Tworzywa sztuczne: kalander wyttaczajacy, deflektor, przeciwwalec tngcy, walec nawijaka.
Przemyst spozywczy: cylinder suszacy.

Przemyst widkienniczy i tektura: wat napedowy o wysokiej chropowatosci.

Przemyst drzewny: walec odbierajgcy.

ZALETY ROZWIAZAN HANNECARD

Powtoki karbidowe sg bardzo geste, wytrzymate i posiadajg szczatkowe naprezenie
$ciskajgce, co umozliwia naktadanie znacznie grubszej warstwy. Zalety powtok w poréwnaniu
z twardym chromem:

° Odpornosc¢ na scieranie do 10 razy lepsza niz w przypadku twardego chromu
° Wyzsza twardosc (do 1400 HV)

° Ekstremalna przyczepnos$¢ powtoki do podtoza

° Doskonata odpornosc na korozje

° Mozliwo$¢ naktadania grubszych warstw

° Mozliwo$¢ bardzo duzej chropowatosci

° Brak uzycia Cr6+ (produkt rakotworczy, zostanie wkrotce zakazany)

° Dopuszczenie do kontaktu z zywnoscig (Hannespray Cr Plus i Carburflon NG)
° Mozliwos$¢ wykonczenia nieprzywierajgcego

Ponadto firma Hannecard oferuje nastepujace ustugi:
©  Kompleksowa obstuga (projekty+ wykonanie nowych rolek)
©  Naprawa gniazd tozyskowych

©  Naprawa ubytkow powierzchni podktadem karbidowym (do 1 mm) lub przez spawanie
przy wiekszych ubytkach

©  Wywazanie

©®  Mozliwos¢ wykonania okreslonej geometrii (zaokraglenia, cylindryczno-dwustozkowa)


http://www.hannecard.pl

