WYMAGANIA:

« Roztwory bazujace na HF / HNO3 do
65 °C i bazujgce na HCl lub H2S0O4

- Kapiele elektrolityczne do 90 °C

« Woda dejonizowana

« Odpornos¢ na naciecia brzegéw oraz
Scieranie

« Dobre wiasciwosci sterowania

« Brak barwienia

HANNECARD
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POWLOKI WALKOW DLA
PRZEMYtLU METALURGICZNEGO
WYTRAWIANIE STALI
NIERDZEWNEJ

Maksymalna wydajnosc¢ i bezkonkurencyjna trwatosc

Hannecard oferuje game rozwigzan,
gwarantujgcych maksymalng wydajnosc i
wyjatkowa trwatos¢ powtok.

W porownaniu do klasycznych procesow,
proces wytrawiania blachy ze stali nierdzew-
nej jest szczegdlny. Proces jest nie tylko
bardziej ztozony, gdyz wymaga wytrawiania
elektrolitycznego i zanurzeniowego lecz
réwniez zastosowania okreslonej mieszanki
kwasow HF/HNOS, co tworzy trudne warunki
pracy dla watkéw powlekanych guma.
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NASZE ROZWIAZANIA: . . . . .
T Rodzai powloki Rakiel Rakiel Sterowani Rakiel Rakiel

« Wysoka stabilnos¢ chemiczna P e wstepny posredni e ptukania | koncowy
+ Bardzo dobre wtasciwosci fizyczne i dyna- Standardo- | Inoxane . .

miczne waguma | Czarny, 75 shore A
. : : MetalSqueeze-XP

Surowce niebarwigce Guma Czarny, 70-80 shore A . . . .
» Bardzo dobre wlasciwosci powierzchniowe, wysokiej

. P jakosci SmartSqueeze

wyzymajace i kierunkowe Szary, 70-80 shore A o o . .
« Mozliwos¢ dowolnego wykonczenia watéw Hannelyse’
« Warstwa wewnetrzna/bazowa PRINTAM oraz Poliuretan Brazowy, 75-85 shore A

technologia ochrony catkowitej Everlast

Brazowy, 80 shore A ° ° ° °

« Pelny serwis mechaniczny

* Potaczony z nasza unikalng warstwa ochrony totalnej PRINTAM®
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HANNECARD

YOUR ROLLER EXPERT

PRINTAM® : DLUGOTRWALA OCHRONA

Technologia Printam® jest oparta na potgczeniu zywic kwasoodpornych i wtokien
syntetycznych. Zastepuje ona tradycyjne warstwy twardej gumy (ebonit) i oferuje prawie
catkowitg ochrone przed przypadkowymi nacieciami przez metal. W ten sposob zapewniona
jest ochrona rdzenia metalowego przez kwasem i korozja.

Warstwy bazowe Printam® umozliwiajg wykorzystanie wysokiej jakosci powtok
poliuretanowych bez ryzyka nieudanego taczenia. Printam® tworzy bariere uniemozliwiajaca
przenikanie oparow przez PU i zapobiega korozji warstwy tgczace;j.

Stosowanie Printam® niesie za sobg réwniez szereg innych korzysci.

ZALETY PRINTAM®

. Odpornos$¢ na substancje odttuszczajace,
nawet przy wysokich temperaturach

. Odpornos¢ na przeciecia, co zapobiega korozji

. Zwiekszona zywotno$¢

. Mozliwos¢ 10-krotnej regeneracji

. Naprawialnos¢

. Redukcja kosztow ponownej regeneracji

. Brak uszkodzen na brzegach watkéw

. Wysoka jakosc taczenia ze wszystkimi
powtokami gumowymi i PU Hannecard

. Petna skutecznos¢ pokry¢ poliuretanowych,
nawet przy wysokich temperaturach

DOKUMENTY POWIAZANE ) '
OPTYMALIZACJA JAKOSCI ROLKIWYZYMAJACE)

+ Rozwiazania -‘Stal, stal nierdzewna, aluminium i

metale niezelazne’ Petne wykorzystanie mozliwo$ci watkow gumowych nie zalezy wytacznie od wyboru

Rozwiazania -‘Obrébka wstepna i odtluszczanie’ jakosci pokrycia.
- Rozwigzania -‘Lakierowanie i powtoki chemiczne’ Hannecard pomoze zoptymalizowa¢ wszystkie parametry aby osiggna¢ maksymalny
+ Rozwigzania -‘Zarzadzanie sitami mechanicznymi’ poziom wydajnosci :

Informacje o produkcie -‘Printam’

« Analiza btedow, kontrola watkéw po uzyciu

« Pomiar i analiza docisku miedzy watkami gumowymi

- Optymalizacja profili (cylindryczne, paraboliczne...)

- Wywazanie watkéw

« Rozwigzania dla watkow z napedem, napedem czesciowym lub bez napedu
« Brak poslizgéw i akwaplancji

- Optymalizacja twardosci, grubosci i rodzaju powtoki

- Optymalizacja ci$nienia roboczego

« Ulepszone wtasciwosci: masa, bezwtadnosé, sztywnos$c¢, wzmocnienie mocowania

WIECEJ INFORMACJI?

Wiecej informacji mozna uzyska¢ od doradcy
technicznego firmy Hannecard lub na naszej
stronie internetowej pod adresem:

www.hannecard.pl



