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Geometria krzywoliniowa

Prosty watek rozprowadzajacy
Watek rozprowadzajacy Flex
Watek rozprowadzajacy TendiGraf

Zakrzywione watki rozprowadzajgce (watki
bananowe)

Mozliwa niska twardos¢ (do 20 shore)
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Powtoki komoérkowe
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HANNECARD

YOUR ROLLER EXPERT

POWLOKINA WALCEDLA
BRANZY PRODUKCIJI FOLII
ROZPROWADZANIE FOLII Z
TWORZYW SZTUCZNYCH

Powstawanie zmarszczen jest najwiekszym problemem

w produkgcji folii z tworzyw sztucznych. Unikniecie tego
problemu to nie tylko szansa na zmniejszenie ilosci
odpadow, ale rowniez mozliwos¢ produkeiji cienszych folii i
przyspieszenia procesu produkcyjnego.

Zmarszczenia moga by¢ spowodowane « Rowki w ksztatcie karo i rowki
przez: rozprowadzajgce, ktére odprowadzajg

powietrze podczas rozciggania folii

« Powietrze uwiezione miedzy watkami
prowadzacymi a folig + Profile krzywoliniowe i zakrzywione watki

. . rozprowadzajgce (watek bananowy)
- Deformacje watka z powodu szerokosci

folii i masy watkas . Antystatyczne lub przewodzace powtoki

- Wytadowania statyczne powodujgce watka

niepozadane przycigganie pomiedzy folig

arolka Mozliwa jest tez kombinacja tych rozwigzan,

w celu uzyskania jeszcze lepszej kon-
troli wstegi i zapewnienia jednakowego
naprezenia podczas nawijania.

Aby zapobiec powstawaniu zmarszczen
podczas produkc;ji folii z tworzyw sztuc-
znych, firma Hannecard oferuje 3 poziomy
rozwigzan:

WALKI Z ROWKAMI W KSZTALCIE Karo

Profile w ksztatcie karo dziatajg jak raki na oponie $nieznej: zapewniajg doskonaty kontakt folii z
watkiem. Powietrze uwiezione miedzy folig a watkiem zostanie usuniete. Zaleca sie przeprowad-
zanie folii przez watek z rowkami w ksztatcie karo tuz przed nawijaniem lub cieciem wzdtuznym

ROWKI ROZPROWADZAJACE

Prosty rowek rozprowadzajacy

Rowki te rozchodza sie od $rodka watka w kierunku krawedzi. Ruch powietrza napreza wstege
na watku. W celu uzyskania jak najlepszego efektu, srodek szerokosci folii powinien znajdowac
sie idealnie po srodku watka.

Rowek FlexSpreader

Ten typ rowka rowniez rozchodzi sie od srodka w kierunku krawedzi, ale ksztatt rowka jest
skosny (podciety). W potaczeniu z bardzo miekka powtoka (20 do 40 Shore A), odksztatcenie
powierzchniowe umozliwia przeksztatcenie naprezen wzdtuznych w naprezenia poprzeczne.

Rowek rozprowadzajacy TendiGraf

Rowniez ten typ rowka rozchodzi sie od érodka w kierunku krawedzi, ale ksztatt rowka jest
skos$ny (podciety) przy zmieniajacej sie gtebokosci: im dalej od $rodka, tym gtebszy rowek.
W potgczeniu z bardzo miekka powtoka (20 do 40 shore A), odksztatcenie powierzchniowe
umozliwia przeksztatcenie naprezen wzdtuznych w naprezenia poprzeczne, szczegolnie w
przypadku bardzo cienkiej folii i folii rozciagliwej, wytwarzanej przy niskim napieciu wstegi.
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POTRZEBNE DODATKOWE INFORMACIJE?

Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, prosimy
o kontakt z lokalnym partnerem firmy
Hannecard lub zapraszamy naszg strone

internetowg www.hannecard.pl
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BOMBIASTA POWIERZCHNIA WAEKA

Bombiaste wykonczenie powierzchni pozwala na korekte deformacji watka. Watek moze sie
odksztatca¢ z powodu nacisku bocznego lub nawet z powodu wtasnej masy w potaczeniu z
napieciem wstegi. Nierownomierny rozktad cisnienia i sity docisku moze by¢ w petni
przywrécony dzieki odpowiedniemu pochyleniu powierzchni.

Prawidtowa warto$¢ mozna zmierzy¢ lub nawet obliczy¢. Dziatajac jako partner, firma
Hannecard pomaga klientom w okresleniu wtasciwego kata nachylenia dla ich zastosowan.

TOPSPREAD-XR

W przypadku przetwarzania i laminowania bardzo cienkich i delikatnych podtozy, takich jak fo-
lia poliestrowa i aluminiowa, istnieje ryzyko, ze tradycyjne, rowkowane rolki rozprowadzajace
beda znakowaé powierzchnie.

TopSpread-XR to unikalna koncepcja, wykorzystujagca podwodjng warstwe twardej gumy z
efektem rozprowadzania. Jest to rozwigzanie bardzo skuteczne na cienkich podtozach, nawet
przy ograniczonym kacie kontaktu. Dzieki temu, ze nie ma rowkow, nie moga wystepuja zadne
znakowania.

Rozwigzanie to moze byc¢ stosowane do usuwania zmarszczen przy prowadzeniu delikatnych
podtozy do laminatora i jest takze zalecane do szybkiego nawijania i ciecia bardzo cienkiej
folii.

TopSpread-XR ma te zalete, ze nadaje sie do ponownego szlifowania bez utraty efektu.
Dostepna jest wersja standardowa i antystatyczna (TopSpread-XR-AS).

WALKI ROZPROWADZAJACE ZAKRZYWIONE
(WALKI BANANOWE)

Watki te sktadajg sie z zakrzywionego metalowego watu, na ktéorym montowane sg kolejne
tuleje i tfozyska. Cato$¢ pokryta jest gumowa tulejg, ktora moze zosta¢ wzmocniona tkanina.

Dwa zaciski na krawedziach zapewniajg szczelno$¢ gumowej tulei. Zakrzywione watki
rozprowadzajgce majg nastepujace funkcje :

« Rozcigganie folii

- Zapobieganie lub eliminacja zmarszczen

- Zmniejszenie roznicy naprezen miedzy srodkiem a krawedziami folii (ptywajace krawedzie,

ptywajgce centrum)

Ze wzgledu na wystepujaca czasami wysoka predkos¢ produkgji i niewielkie napiecie wstegi,
tuleje wykonane sa gtoéwnie z tworzywa sztucznego w celu zmniejszenia bezwtadnosci watka.
Wazne jest réwniez zamontowanie tulei gumowej o dobrze kontrolowanych tolerancjach
wymiarowych i ksztattu, aby zagwarantowac stabilne funkcjonowanie.

Standardowe i antystatyczne powtoki, zaréwno gumowe jak i poliuretanowe, oferowane sg w
zakresie twardosci od 60 do 80 Shore A.

Warsztaty naprawcze firmy Hannecard oferujg swoje doswiadczenie w kompleksowej
naprawie i konserwacji zakrzywionych watkéw rozprowadzajacych, zapewniajgc tym samym
petna obstuge i niezawodnosc.

POWLOKI ANTYSTATYCZNE | PRZEWODZACE

HFirma Hannecard oferuje petng game powtok antystatycznych i przewodzacych, zaréwno
gumowych, jak i poliuretanowych, dostepnych w szerokim zakresie twardosci.

Rezystywnosc powierzchniowa lub objetosciowa jest mierzona podczas koncowej kontroli
powtoki. Wartosci rezystywnosci wynoszg :

. W przypadku powtok antystatycznych : od 104 Q.cm do 108 Q.cm

. W przypadku powtok przewodzacych : ponizej 104 Q.cm


http://www.hannecard.pl

